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Opis
MAZIC D Temp to zywica fotopolimerowa do drukowania koron i mostéw 3D
przy uzyciu drukarki 3D DLP.

Sktad:
- Oligomery metakrylowe
- Srodek sieciujacy (tlenek fosfiny)

Wskazania:
Wykonanie koron i mostéw.

Przeciwwskazania:
Nie nalezy stosowac tego produktu u pacjentéw z wywiadem lub reakcjg
nadwrazliwo$ci na monomery metakrylanowe

Zalecana procedura uzycia:

Przetwarzanie

1. Przed uzyciem MAZIC D Temp, nalezy wymieszaé produkt w oryginalnym
opakowaniu przez 5 minut.

2. Wlej ptynny materiat do zbiornika na zywice (VAT) drukarki 3D i sprawdz gotym
okiem ewentualny ptywak i sprawdzi¢ czy nie ma obecnych ciat obcych w ptynie.
3. Wydrukowa¢ korone lub most zgodnie z instrukcjami producenta drukarki.

4. Po zakonczeniu drukowania wyjmij platforme z wydrukiem z urzgdzenia.
Przeptucz wydrukowane prace etanolem i zanurzy¢ w myjce ultradzwiekowej przez
pie¢ minut w alkoholu izopropylowym, aby usung¢ nadmiar materiatu, za pomoca
kapieli ultradzwiekowej. Dziatanie ultradzwigkéw nie powinno trwaé¢ dtuzej niz 5
minut, poniewaz moze to powodowac¢ wady wydrukow.

Utwardzanie wydruku — doswietlanie w komorze UV (post-curing) :

oraz postgpowanie z uzupetnieniem

1. Po czyszczeniu wydrukowane prace powinny by¢ wysuszone z pozostatosci
alkoholu.

2. Umiesci¢ wydrukowane prace w urzgdzeniu do utwardzania $wiattem UV typu
lightbox (np. Oven Vericom MAZIC®D) w celu ostatecznej polimeryzacji. Czas
utwardzania zalezy silnie od rodzaju zastosowanych lamp lightbox. Ostateczne
wiasciwosci zalezg od procesu utwardzania (post-curing).

Specyficzne warunki post-curing — do$wietlanie w komorze UV

(Oven Vericom MAZIC®D)

- Dlugos¢ fali: UV LED

- Strumien promieniowania LED 1100, -1300 mW (poziom mocy $wiatta 5)

- Czas utwardzania: 3 + 3 min

(Obroci¢ korone lub most ,do géry nogami” miedzy wigczeniami urzgdzenia)

3. Usung¢ wszelkie konstrukcje wsporcze i zakonczy¢ prace, uzywajac
konwencjonalnych metod dentystycznych i instrumentow.

4. W razie potrzeby nat6z odpowiedni system taczacy, taki jak wytrawiacz, primer i
bond na przygotowany zgb i uzupetnienie zgodnie z zaleceniami producenta.

5. Natéz cement zywiczny zgodnie z zaleceniami producenta i osadz korone lub
most na zebie.

6. Usung¢ nadmiar cementu i zakonczy¢ polerowaniem.

Przechowywanie

1. Przechowuj MAZIC®D Temp w ciemnym i suchym miejscu w temperaturze
pokojowej (15-25 ° C).

2. Nalezy szczelnie zamka¢ zakretke, gdy nie stosuje sig¢ MAZIC®D Temp

Ostrzezenia

1. Tylko do uzytku dentystycznego.

2. Unika¢ wdychania oparéw. Wysokie stezenia w powietrzu mogg prowadzi¢
do podraznienia drég oddechowych, zawrotéw gtowy, bélu gtowy i
znieczulenia.

3. Moze powodowa¢ uczulenie w kontakcie ze skoérg. Draznigcy dla skory,
powtarzajgcy sie lub dtugotrwaty

kontakt moze powodowac zapalenie skory.

4. Po kontakcie z oczami natychmiast doktadnie sptuka¢ woda.

5. Unika¢ spozycia doustnego. Niska toksycznos$¢ doustna, ale spozycie moze
powodowa¢ podraznienie przewodu pokarmowego.

6. Gdy sa reakcje alergiczne lub uczulenie wystepuje na skoérze lub oczach,
skonsultuj sie z lekarzem.

7. Postepowac zgodnie z instrukcjami. Jesli nie, moze to mie¢ negatywny
wptyw na chemiczng i fizyczng jakos$¢

produktu.

8. Przed uzyciem MAZIC®D Temp, nalezy wymiesza¢ produkt w oryginalnym
opakowaniu przez 5 minut.

9. Jesli zastosuje sie go bez uprzedniego wymieszania, moze mie¢ negatywny
wplyw na czas utwardzania,

stan i wtasciwosci drukowanego szablonu chirurgicznego.

10. Podczas przetwarzania nalezy uzywaé osobistego wyposazenia
ochronnego

(rekawice nitrylowe i okulary ochronne). Moze powodowac¢ podrazniania na
skorze i oczach.

11. Nie modyfikuj produktu na wtasng reke, produkt do uzytku tylko przez
profesjonalistow.

12. Nie uzywa¢ po uptywie daty waznosci.

13 Pracowac¢ w czystym srodowisku.

Zanieczyszczony zbiornik VAT i zanieczyszczona drukarka mogg wptywac¢ na
efekt koncowy wydruku.

14. Utwardzony produkt nie jest trujgcy dla $rodowiska. Resztki odpadéw
powinny by¢ kierowane do punktéw zbiérki w postaci ptynnej.

15. Uzywaé drukarki DIP 3D i komory UV Light box

Gwarancja:

VERICOM Co., LTD. zastagpi produkt, ktory okazat sie wadliwy.

VERICOM Co., LTD. nie przyjmuje odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek szkody lub
straty, bezposrednie lub wynikowe, wynika-jgce z uzycia lub niemoznosci korzystania z
opisanegoproduktu. Przed uzyciem uzytkownik jest odpowiedzialny za okreslenie
przydatnosci produktudo zamierzonego zastosowania. Uzytkownik przyjmuje na siebie
wszelkie ryzyko i odpowiedzialno$¢ z tym zwigzana.
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